CIMCO Edit

Il programma di Editor CNC Professionale
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Il programma di Editor
CNC Professionale

| programmatori CNC o i responsabili della creazione o editing di
programmi CNC hanno bisogno di uno strumento professionale
che sia veloce e flessibile.

CIMCO Edit e I'ultima versione del programma CNC pil popolare
sul mercato. Con piu di 100'000 licenze distribuite, CIMCO Edit &
I'editor per eccellenza dei professionisti che necessitano di uno
strumento di comunicazione completo, affidabile e che abbia un
ottimo rapporto prezzo/prestazioni. CIMCO Edit, fornisce un
insieme completo di strumenti di editing che soddisfano le moderne
esigenze nell’ editing di programmi CNC.

CIMCO Edit include funzioni per codici CN come la
numerazione/rinumerazione di blocco, gestione caratteri e ricono-
scimento assi XYZ. Esso esegue anche funzioni matematiche come

la matematica di base, rotazione, specchio, e compensazione
dell'utensile ed altre ancora. CIMCO Edit fornisce tutte le funzioni
che ci si aspettano da un editor, inclusa la funzione di editing testo
“drag-drop”. CIMCO Edit & completamente configurabile e
facilmente adattabile a qualsiasi ambiente per I'editing di programmi
CNC esistenti.

Nella versione 7 ogni aspetto di CIMCO Edit & nuova; dal multi -
pannello ai layout a schede ai menu e barre strumenti dinamici.
CIMCO Edit include una nuova e potente interfaccia grafica, una
utility per la comparazione di file migliorata, disegno percorso
grafico, NC-Assistant e molto altro.

Assistente NC

L'Assistente NC rende I'editing del codice NC piu veloce e facile che
mai. Basta puntare il cursore su qualunque codice M o G e
I'Assistente NC identifichera il codice, permettendo di modificare i
valori usando un' interfaccia interattiva collegata al codice CM. Basta
inserire i valori desiderati nei diversi parametri e |'assistente NC
aggiorna il codice CN automaticamente.

L'Assistente NC permette di inserire ed effettuare velocemente
I'editing di operazioni e cicli complessi. CIMCO Edit include cicli
preimpostati € macro per le operazioni pii comuni come
l'intestazione del programma, la fine del programma e il cambio
utensile. E’ possibile anche registrare o creare cicli @ macro su misura
per le operazioni pi adeguate alle proprie esigenze ed applicazioni.
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¢\ Risparmia tempo sulle semplici
operazioni con NC-Assistant

Disegno percorso utensile

Il Disegno percorso utensile Fresa 3D/Tornio 2D gestisce i
programmi CNC fresa a 3 assi e tornio a 2 assi con disegno
passo/passo, continuo o inverso. La modifica del programma
CNC é automaticamente aggiornata nella grafica del percorso. E’
possibile analizzare il percorso con le funzioni di zoom dinamico,
panoramica, ruota, e funzioni di misurazione. CIMCO Edit
supporta disegno percorso grafico, partendo dal grezzo per la
verifica del risultato finale.

¢\ Verifica i programmi CNC con la
isualizzazione solido o wi:

Comparazione di File Intelligente

CIMCO Edit esegue una comparazione di file fianco a fianco veloce e
completamente configurabile, permettendo all’ utente di identificare
velocemente le differenze tra due programmi CNC. La comparazione
di file identifica le linee cambiate, inserite e/o cancellate, ma ignora i
cambiamenti di tipo irrilevante come il blocco numerazione e gli spazi.
Le differenze sono mostrate una linea alla volta, tutte in una volta o
stampate fianco a fianco per una revisione completa del file.
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File Compare lets you compare two
programs to pinpoint their differences

Comunicazioni CNC e DNC

CIMCO Edit include la possibilita di comunicazione DNC RS-232
affidabile con una vasta gamma di controlli CNC. Con I'opzione
DNC puoi mandare e ricevere programmi CNC a piu machine
contemporaneamente direttamente da CIMCO Edit.
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Supporto per programmi Mazatrol

CIMCO Edit supporta la visualizzazione di programmi in formato
Mazatrol direttamente dall'editor anziché dall'area di lavoro sul cnc
Mazak. E’ possibile verificare e rivedere velocemente i cambiamenti
apportati al programma con Mazatrol File-Compare

Guarda il file Mazatrol
direttamente su CIMCO Edit




